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(® Achten Sie auf eine saubere glatte Montageflache, die gewahr-
leistet, dass die erlaubten Betriebstemperaturen nicht Gberschritten
werden. Auf thermisch leitfahigem Untergrund montiertes Modul:
Vor dem Anléten Kabel und Létpads vorverzinnen und fiir max.
3s bei 350°C I6ten; vor jeder weiteren Létung zuerst Létstelle
komplett abkihlen lassen; Schél- oder Scherkréfte verhindern. Die
Montage des Moduls erfolgt mittels des riickseitig angebrachten
doppelseitigen Klebebandes. Achten Sie auf saubere Oberflachen,
welche frei von Fett, Ol, Silikon und Schmutzpartikeln sein miis-
sen. Beachten Sie die Hinweise von 3M beziiglich empfohlener
Primer fr verschiedene Oberflachen. Die Befestigungsmaterialien
mussen in sich fest sein. Achten Sie auf die vollstandige Entfer-
nung des Schutzbandes. Bei Montage auf metallische Flachen ist
zur Vermeidung von Kurzschliissen an der Stelle der Lotkontakte
eine Isolation zwischen Montageflache und Modul vorzusehen.
Das Modul muss auf einer thermisch leitenden Fldche montiert
werden, um sicherzustellen, dass Tc nicht Uberschritten wird. In
eingebautem Zustand vor mechanischer und elektrostatischer
Belastung schitzen.

Ensure that the mounting surface is clean and smooth. This
guarantees that the allowed operating temperatures are not excee-
ded. Module mounted to a thermally conductive surface: Before
soldering, tin-plate the cable and solder pads first and solder for
max. 3s at 350°C; before every further soldering step, allow the
solder point to completely cool down; prevent peeling or shearing
forces. The module is mounted using the double-sided adhesion
tape on the reverse. Ensure the surfaces are clean and free of gre-
ase, oil, silicone and dirt particles. Please observe the information
from 3M about the recommended primers for various surfaces.
The attachment materials themselves must be firm. Ensure the
protective tape is completely removed. If mounted to metallic
surfaces, apply insulation between the mounting surface and the
module to prevent short-circuits at the solder contact points. The
module needs to be mounted to a thermally conductive surface to
ensure that Tc is not exceeded. Protect against mechanical and
electrostatic loads when mounted.

(® Assurez-vous d‘avoir une surface de montage lisse et propre
qui garantit que les températures d‘exploitation autorisées ne sont
pas dépassées. En cas de module monté sur un fond thermique
conductible : avant de souder les cables et les coussinets de sou-
dure, exécuter un préétamage et souder au maximum 3s a 350°C
; avant tout autre brasage, laisser refroidir compléetement d‘abord
le point de soudure ; empécher |‘apparition de forces de traction
et de cisaillement. Le montage du module se fait a I‘aide du ruban
adhésif double face appliqué sur la face arriere. N‘oubliez pas que
les surfaces doivent étre propres, sans graisse, huile, silicones et
particules de poussiére. Veuillez observer les indications de 3M
concernant la sous-couche primaire recommandée pour différentes
surfaces. Les matériaux de fixation doivent étre eux-mémes soli-
dement fixés. Respectez la distance d‘écartement de la bande de
protection. En cas de montage sur des surfaces métalliques, il faut
prévoir une isolation pour éviter les courts-circuits a I‘endroit des
contacts de soudage entre la surface de montage et le module. Le
module doit étre monté sur une surface transmettant la chaleur afin
de s‘assurer que Tc n‘est pas dépassé. Une fois installé, protéger
de la charge mécanique et électrostatique.

@ Accertarsi che la superficie di montaggio sia pulita e liscia per
garantire che non vengano superate le temperature di esercizio am-
messe. Modulo montato su fondo termoconduttivo: prima di saldare,
prestagnare cavi e piazzole e saldare al massimo per 3s a 350°C;
prima di ogni ulteriore saldatura, lasciare raffreddare completamente
il giunto saldato; evitare forze desquamanti o di taglio. Il montaggio
del modulo si effettua mediante il nastro biadesivo applicato sulla
parte posteriore. Accertarsi che le superfici siano pulite e prive di
grassi, olio, silicone e particelle di sporco. Osservare le avvertenze
di 3M relativamente ai primer consigliati per le diverse superfici.
| materiali di fissaggio devono essere intrinsecamente resistenti.
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Avere cura di rimuovere completamente il nastro protettivo. In caso
di montaggio su superfici metalliche, al fine di evitare cortocircuiti
nella zona dei contatti di saldatura, occorre prevedere un isola-
mento fra superficie di montaggio e modulo. Il modulo deve essere
montato su di una superficie termoconduttiva per garantire che non
venga superata Tc. Una volta installato, proteggere il prodotto dalle
sollecitazioni meccaniche ed elettrostatiche.

@® Procure una superficie de montaje limpia y llana que garan-
tice que las temperaturas de funcionamiento permitidas no sean
superadas. Médulo montado sobre una base conductora térmica:
antes de soldar, pre-estaiar cable y puntos de soldadura y soldar
durante max. 3s a 350°C; antes de volver a soldar, deje enfriar
completamente el punto de soldadura primero; evite aplicar fuerzas
de arranque o en tijera. El montaje del médulo se realiza mediante
la cinta adhesiva bilateral colocada posteriormente. Procure que
las superficies estén limpias y libres de grasa, aceite, silicona y
particulas de suciedad. Respete las instrucciones de 3M en rela-
cién con los Primer recomendados para distintas superficies. Los
materiales de fijacion deben estar bien fijados. Tenga en cuenta
que hay que retirar completamente la cinta protectora. En caso
de montaje sobre superficies metalicas, para evitar cortocircuitos
en el punto de los contactos de soldadura, hay que prever un
aislamiento entre la superficie de montaje y el médulo. El médulo
debe estar montado en una superficie conductora térmica para
garantizar que no se supere Tc. Una vez montado, protéjalo de
cargas mecanicas y electrostaticas.

® Assegure uma superficie de montagem limpa e lisa, que garanta
que as temperaturas de servigo permitidas ndo sejam transgredidas.
Mddulo montado sobre uma base com condutividade térmica: antes
de proceder a soldadura, pré-estanhar o cabo e as almofadas de
solda, e soldar no max. durante 3 seg. a 350°C; antes de cada
outra soldadura deixar arrefecer primeiro o ponto de soldadura
na totalidade; impedir forgas de descolagem ou de cisalhamento.
A montagem do moédulo realiza-se com a fita adesiva de dupla
face que se encontra no verso. Assegurar superficies limpas, sem
gordura, 6leo, silicone nem particulas de sujidade. Observe as
indicacdes da 3M relativamente ao primario recomendado para
diferentes superficies. Os materiais de fixagdo tém de estar bem
fixados entre si. Certifique-se de que a fita de protegdo é com-
pletamente removida. Nas montagens sobre bases metalicas é
necessario prever um isolamento entre a superficie de montagem
e o médulo, para evitar curtocircuitos no local dos contactos de
soldadura. O médulo tem de ser montado sobre uma base com
condutividade térmica, para assegurar que a Tc ndo é transgre-
dida. Em estado montado, assegurar a protegdo contra cargas
mecanicas e eletrostaticas.

Mpoog€te n emipdvela va eivat kabapr kat Aeia kat va eaopa-
Aietal va pnv yivetal uTtEpRacn Twv ETITPETIOPEVWY BEPHOKPACIWY
epyaociag. ZTolxeio TormoBeToUPEVO OE BEPUIKA aywylpn eTipavela:
TIPLV TNV CUYKOAANGN Va YIVETAL ETIIKACGOITEPWAN TOU KAAwSiou Kat
TWV TIAVT OUYKOAANONG Kal OLYKOAANon etti pagipouy 38eut. oe
350°C. Mptv amo kabe TepAITEPW CLYKOAANCN aPprioTe TO onpel
00ULYKOAANONG va Kpuwoet TANpwg. Na Tapeprodifetal Suvdapelg
amokOAAnong kat diatpnong. H tomoBétnon yivetal pe tn Borifeia
NG SITANG AUTOKOAANTNG Tawviag otnv oTtobev. Mpooe€Te oL et~
daveleg va gival kaBapég kat eAelBepeg amo Aittn, Addla, othikovn
Kat puttoyéva owpartidia. AkoAoubrioTe TG uTtodeifelg Tou 3M wg
TIPOG Ta CLVICTWHEVA Primer yla SIadopeTIKEG TTIPAVELEG. TA LAKA
oTEPEWONG TIPETIEL va gival oteped. MpoaoéfTe TNV TTAPN adaipeon
TNG TIPOOTATEUTIKAG Tawiag. Katd tnv TomoBETnon oe HETAANIKEG
ETUPAVELEG TIPETIEL TIPOG ATIODLYI BPAXUKUKAWHATOG OTIG ETTADEG
OLYKOAANONG va TIPOPRAEPETE pOVWON PETAEL TNG eTIPAVELQG TO-
TIOBETNONG KAl TOU OTOIKEIOV. To OTOIKEIO TIPETIEL VA TOTTOBETNOEL
oe Beppikda aywyiun emipavela wote va efaopaliotei wg dev Ba
untdp€el urtEpPaon tou Te. APol TotTtoBeTnBel va TipoatateveTal
arod PNXAviko Kal NAEKTPOOTATIKO OopPTiO.
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@D Zorg voor een schoon, glad montagevlak dat verzekert dat de
toegestane bedrijffstemperaturen niet worden overschreden. Op
thermisch geleidende ondergrond gemonteerde module: véor het
aansolderen de kabels en soldeerpads voorvertinnen en max. 3 s
bij 350 °C solderen; voor elke volgende soldeerbewerking eerst
het soldeerpunt volledig laten afkoelen; afpel- of schuifkrach-
ten verhinderen. De montage van de module gebeurt met het op
de achterkant aangebrachte dubbelzijdige plakband. Zorg voor
schone oppervlakken, die vrij moeten zijn van vet, olie, silicone
en vuildeeltjes. Neem de instructies van 3M met betrekking tot de
aanbevolen primers voor verschillende oppervlakken in acht. De
bevestigingsmaterialen moeten op zich vast zijn. Let erop dat de
beschermtape volledig wordt verwijderd. Bij montage op metalen
oppervlakken dient, om kortsluitingen te vermijden, op de plaats
van de soldeercontacten een isolatie tussen montagevliak en mo-
dule te worden aangebracht. De module moet op een thermisch
geleidend oppervlak worden gemonteerd, om te verzekeren dat
Tc niet wordt overschreden. In ingebouwde toestand beschermen
tegen mechanische en elektrostatische belasting.

® Valj en ren och jamn monteringsyta som sékerstéller att de
tillatna driftstemperaturerna inte éverskrids. Modul monterad pa
termiskt ledande underlag: fére I6dningen skall kabel och 16ddynor
for-fortennas och I6das i max. 3s vid 350°C; fére nasta 16dning skall
|6dstallet forst fa svalna helt; forhindra avskalnings- eller skjuvkrafter.
Modulen monteras med hjélp av den dubbelsidiga tejp som sitter
pa baksidan. Det ar absolut nédvandigt att ytorna &r rena och fria
fran fett, olja, silikon och smuts. Beakta hanvisningarna fran 3M
avseende rekommenderad primer for olika ytor. Fastsattningsma-
terialen maste vara fasta. Kontrollera att skyddsbandet avlagsnas
helt. Vid montering pa metalliska ytor krévs en isolering mellan
monteringsytan och modulen i syfte att undvika kortslutningar vid
I6dkontakterna. Modulen maste monteras pa en termiskt ledande
yta, for att sdkerstélla att Tc inte dverskrids. | monterat skick skall
produkten skyddas mot mekanisk och elektrostatisk belastning.

(@) Varmista, ettd asennuspinta on puhdas ja tasainen. Se ta-
kaa, ettd sallitut kayttolampatilat eivat ylity. Lampda johtavalle
pinnalle asennettu moduuli: Ennen juotosta suoritetaan kaapelin
ja juotoskappaleiden tinaus seka juotetaan kork. 3 s 350 °C:ssa.
Juotoskohdan annetaan jadhtya ennen uutta juotosta. Kuorivat ja
leikkaavat voimat estetddn. Moduuli asennetaan kaantdpuolella
olevalla kaksipuolisella limanauhalla. Varmista pintojen puhtaus.
Niissa ei saa olla rasvaa, 6ljya, silikonia eiké likahiukkasia. Ota
huomioon 3M:n antamat ohjeet eri pintojen pohjusteista. Kiinnitys-
materiaalien taytyy olla tukevia. Suojanauha on irrotettava kokonaan.
Metallipinnoille asennettuna téaytyy oikosulkujen ehkaisemiseksi
juotoskohtaan laittaa eriste asennuspinnan ja moduulin valiin. Mo-
duuli on asennettava lampoa johtavalle pinnalle, jotta Tc ei ylity.
Suojaa asennettuna mekaaniselta ja séhkostaattiselta rasitukselta.

@ Sorg for montering pa en ren og glatt overflate, som sikrer at
tillatte driftstemperaturer ikke overskrides. Hvis modulen monteres
pé termisk ledende materialer: forsink kabel og loddepads fer
loddingen og arbeid maks. 3 sek. ved 350 grader; la kjoles helt for
hver ny omgang. Unngé spalte- og skjeerekraft. Modulen monteres
med det dobbeltsidige limbandet pa baksiden. Veer neye med at
overflatene er rene og frie for fett, olje, silikon og partikler. Felg 3Ms
anbefalinger for primere til forskjellige overflater. Festematerialene
ma ha godt hold. Veer neye med & fierne releasepapiret helt. Ved
montering pa metalloverflater ma det serges for isolasjon mellom
montasjeflate og modul sa kortsluting i loddekontaktpunktene
unngas. For & sikre at Tc ikke overskrides, ma modulen monteres pa
en termisk ledende flate. Nar den er montert m& modulen beskyttes
mot mekanisk og elektrostatisk belastning.

Veer opmeerksom pa en ren og glat montageflade, der garanterer,
at de tilladte driftstemperaturer ikke overskrides. Pa termisk ledende
underlag monteret modul: Inden ledninger og loddepads loddes pa
skal disse forud fortinnes og loddes i max. 3 sek ved 350° C; lad
loddestedet kole fuldsteendigt af inden nzeste lodning; undga traek-
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eller forvridningskraefter. Modulet monteres vha. den pa bagsiden
anbragte dobbeltklaebende tape. Serg for rene overflader, der skal
veere fri for fedt, olie, silikone og snavspartikler. Veer opmaerksom
pa henvisningerne fra 3M vedrerende anbefalet primer til forskellige
overflader. Fastgorelsesmaterialerne skal have den fornedne styrke.
Sorg for, at beskyttelsesbandet bliver fiernet helt. Ved montage pa
metalliske flader skal man for at undgé kortslutninger anbringe en
isolering mellem montagefladen og modulet, der hvor loddekon-
takterne er placeret. Modulet skal monteres pa en termisk ledende
flade for at sikre, at Tc ikke overskrides. Skal i monteret tilstand
beskyttes mod mekaniske og elektrostatiske belastning.

€ Montazni plochy udrzuijte ¢isté a hladké, nebot jen tak zajistite,
Ze nebude dochazet k prekratovani povolnych provoznich teplot.
Modul montovany na tepelné vodivy podklad: Pred pfipajenim
pocinujte kabel i pajené plochy a péjejte max. 3 sekundy pfi 350
°C. Pred kazdym dal§im pajenim nechte pajené misto nejprve
zcela vychladnout; eliminujte odlupovaci a sttihové sily. Modul se
namontuje pomoci oboustranné lepici pasky umisténé na jeho zadni
strané. Povrch musi zUstat Cisty, tzn. bez mastnot, olejd, silikonu a
Castecek necistot. Dbejte pokynd 3M tykajicich se doporucenych
primerd pro rizné povrchy. Pfipeviiovaci materialy musi byt pevné.
Pozor, abyste ochranou pasku odstranili Uplné. Pfi montazi na
kovové plochy se musi dat mezi modul a montazni plochu izolace,
aby se zamezilo zkrat(m v misté pajenych kontaktt. Modul musite
namontovat na tepelné vodivou plochu, abyste zajistili, ze nedojde
k prekroceni teploty Tc. Namontovany modul chrarite pfed mecha-
nickym a elektrostatickym namahanim.

O6pallaiiTe BHIMaHNE Ha HaNM4ne YUCTON rMafKol MOHTaX-
HOV MOBEPXHOCTW, 6narofapst KOTOpoit He 6yayT NpeBbilUeHbI
ponycTumMble paboyne Temnepartypbl. Mofymb, MOHTUPYEMbIA Ha
TEnnonpoBOAsiLLEM OCHOBaHUW: Nepeq, Npunankor npegsapu-
TeNbHO NPONYANTL KaGenun 1 KOHTaKTHbIE MOLaAKN Ans naiku,
npov3BecTu naviky B TedeHne Makc. 3 ¢ npu 350 °C; nepep kaxxaon
rnocnepyLLell onepauven nailku BHavane aatb MeCTy crnaviku
MOSIHOCTBIO OCTBITH ; HE JOMycKaTb AEVCTBUS CUST OTCNanBaHus
1 cKanblBaHusi. MOHTa)k MOyt NPOMCXOANT C UCMOb30BaHNEM
[BYXCTOPOHHEN KNelKon NEHTbI, 3aKPEnIieMon ¢ 06paTHoOn CTo-
poHbl. O6pallaiiTe BHUMaHVE Ha Hann4ne Y1CTbIX MOBEPXHOCTEN,
Ha KOTOPbIX HE JO/MKHO BbITb XMPa, CMa3KK, CUNMKOHA 1 HacTuL,
rpsi3u. BoinonHsiite ykazaHus 3M OTHOCUTENBHO PEKOMEHL0BAHHbIX
IPYHTOBOK /15 pa3inyHbIx moBepxHocTel. KpenexHbie MaTepuabl
camu no cebe [oMKHbI BbiTb NPOYHbIMK. CneauTe 3a Tem, 4To6bI
3alMTHas neHTa Gblna NosHoCTbIo yaaneHa. [Mpyu MoHTaxe Ha
METaJIIMYECKVX MOBEPXHOCTSIX AfS MPEeAOTBPALLEHNsT KOPOTKUX
3aMblKaHUn B MECTE PaCMoNOXKEHUS NasiHbIX KOHTAKTOB cneayeT
npefycMOTPETb USOMSLMIO MEXAY MOHTaXKHOW NOBEPXHOCTbLIO 1
mMogynem. Mogyrb JOMKEH MOHTUPOBATLCS Ha TEMIONPOBOASALLEN
MOBEPXHOCTM, HTOGbI rapaHTMPOBaTh, 4TO Tc He ByAeT NpeBbiLLeHa.
B CMOHTMPOBaHHOM COCTOSIHWW NPENOXPaHsiTb OT BO3AENCTBUSA
MeXaHN4YeCKUX 1 3NIeKTPOCTATUHECKIX Harpy3oK.

& BexiTinetiH GeT Ta3a xoHe Teric 6onybl kepek. byn pykcat
eTinreH TemnepaTypaHbiH WamMafaH acnaybiHa Keningik 6onagpi.
JKbiny eTKisril 6eTke opHaTbiFaH MoAyNb: fioHeKepnemec 6ypbiH,
angpiMeH kabenb MeH namernibaepre Kanaibl XKarFbin anblHbI3 Aa,
cocbliH 350°C TemnepatypameH 3 CeKyHAKa AeliH Turisin geHe-
Keprnexis; apbip Keneci AoHekepney KagambliH opbiHAay angblHaa
[IOHEKePrIeHreH >epaiH ToMblK CyblFaHbIH KYTIHi3; KYLLMEH Kbipbin
HeMece XKbIDKbITbIN anmaHbi3. byn Mopynb eki xarbl xabbickak
TacnaHblH KemeriMeH opHaTbinagpl. [loHekepneHeTiH 6eT KipaeH,
MaiiiaH, CUNIMKOHHAH >KaHe Kip-KokpicTapfaH Tasa 605ybl Kepek.
Op Typni 6eTTepre ycbiHbINFaH npaimepnep Typans 3M 6epreH
ManiMeTTep/Ai OKbIHbI3. BekiTy MaTepranaapbiHbiH ©30epi MbIKTbI
6onybl Kepek. KopfFaHbILL TacnaHbl TOMbIK anbin TacTtaHel3. Erep
MeTann 6eTTepre opHaTtblfica, opHaTy 6eTi MeH Moaynb apachiHa
[leHeKepeHreH >XepAeH Kbickalua TyiblKTanyblH anfblH anarbiH
oKLUaynaybiLl canbiHbI3. Kpidy LiamaaaH acnac yLuiH MOAybAj Xbliy
oTKi3ril 6eTke opHaTy kepek. OpHaTKaH Ke3[e MexaHuKarblk XXaHe

3MIEeKTPOCTaTVKANbIK 9CEPAEH KOPFaHbI3.
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@ Ugyelien arra, hogy a beszerelési feliilet tiszta és sima legyen. igy
garantalhaté a megengedett hémérsékleti hatarértékek betartasa.
Hdévezetd alapzatra felszerelt modul esetén: A forrasztas megkezdé-
se el6tt dnozzak a kabeleket és a forrasztasi pontokat. A forrasztas
max. 3 mp-ig végezheté 350°C fokon. Minden tovabbi forrasztas
elétt hagyja a forrasztas helyét lehdilni. Keriljék a huzo-vagé erék
kialakulasat. A modul felszerelése a hatoldalon elhelyezett, kétol-
dalas ragasztészalaggal torténik. Ugyeljen arra, hogy a feliiletek
tisztak, zsirtdl, olajtdl, szilikontdl és szennyezddésektdl mentesek
legyenek. Ugyelien a 3M felhivasaira a kiilonboz6 feliiletekhez
ajanlott primerekre vonat kozoéan. A régzitéanyagoknak énmagukban
szilardnak kell lennitik. Ugyeljen arra, hogy a védészalagot teliesen
eltavolitotta. A fém felliletekre torténé felszerelés esetén révidzarlat
elkerlilése érdekében helyezzenek fel szigetelést a forrasztasok
helyén, a felszerelési fellllet és a modul k6zé. A modult termikusan
vezetd fellletre szereljék fel, igy biztositva, hogy az a Tc értéket
nem lépi tul. Beépitett allapotban védje a terméket mechanikai,
vagy elektrosztatikus terhelésektdl.

Nalezy zwraca¢ uwage na czysta i rbwna powierzchnie mon-
tazowa zapewniajaca, ze nie zostana przekroczone dopuszczone
temperatury robocze. Modut zamontowany na podtozu termicznie
przewodzacym: Przed przylutowaniem nalezy wstepnie ocynowac
kable i ptytki lutownicze i lutowa¢ w ciagu max. 3s przy temp.
350°C; przed kazdym dalszym lutowaniem miejsce lutowania na-
lezy najpierw catkowicie schtodzi¢; zapobiec powstaniu sit zdzie-
rajacych lub tnacych. Montaz modutu nastepuje przy pomocy
dwustronnej tasmy klejacej zamocowanej z tytu. Nalezy zwréci¢
uwage na czyste powierzchnie, ktére powinny by¢ wolne od ttusz-
czu, oleju, silikonu i czastek brudu. Prosze przestrzegac¢ wskazéwek
3M odnosnie gruntowan zalecanych dla réznych powierzchni.
Materiaty mocujace powinny byé same w sobie mocne. Zwrdcic¢
uwage na kompletne usuniecie tasmy ochronnej. Przy montazu na
powierzchniach metalowych nalezy przewidzie¢ izolacje pomigdzy
powierzchnig montazowa a modutem w celu zapobiezenia zwarciom
w miejscu kontaktéw lutowanych. Modut powinien by¢ zamonto-
wany na powierzchni termicznie przewodzacej w celu zapewnienia,
ze Tc nie zostanie przekroczona. W stanie zabudowanym chroni¢
przed obciazeniem mechanicznym i elektrostatycznym.

&R Dbajte na Gistd hladki montaznu plochu, ktora zaruéi, ze sa
neprekrocia povolené prevadzkové teploty. Modul namontovany
na tepelne vodivom podklade: Pred spéjkovanim kéabla a spajko-
vacej plochy vopred pocinujte a spajkujte max. 3 s pri 350 °C; pred
kazdym dal$im spajkovanim nechajte miesto spajkovania najprv
uplne vychladnut; zabrante odstredovacim alebo Smykovym silam.
MontaZz modulu sa uskutocriuje pomocou obojstrannej lepiacej
pasky umiestnenej na zadnej strane. Dbajte na Cistotu povrchov,
ktoré musia byt bez tuku, oleja, silikénu a ¢iastociek nedistot.
Dbajte na pokyny 3M tykajuce sa odpori¢anych primérov pre
rozne povrchy. Upeviiovacie materidly musia byt vo svojej podsta-
te pevné. Dbajte na UpIné odstranenie ochrannej pasky. Pri mon-
tazi na kovovych plochéch je potrebné pouzit izolaciu medzi mon-
taznou plochou a modulom, aby sa zabranilo skratom na mieste
spajkovacich kontaktov. Modul musi byt namontovany na tepelne
vodivej ploche, aby sa zarucilo, Ze sa neprekroc¢i Tc. V zabudovanom
stave chrarite pred mechanickym a elektrostatickym zatazenim.

Bodite pozorni, da bo montazna povrsina Cista in gladka in da
zagotavlja, da ne more priti do prekoracitve dovoljene obratovalne
temperature. Modul, montiran na toplotno prevodno podlago: Pred
spajkanjem kable in spajkalne blazinice pocinkajte in spajkajte najv.
3 s pri temperaturi 350 °C. Pred nadaljnjim spajkanjem najprej
pocakajte, da se spajkalno mesto popolnoma ohladi in preprecite
delovanje zvoénih in striznih sil. Modul montirajte s pomocjo obo-

jestranskega lepilnega traku, ki je na njegovi zadnji strani. Bodite
pozorni na Ciste povrsine, na kateri ne sme biti masti, olja, silikona
ali umazanije. Glede priporo¢enih osnovnih premazov za razli¢ne
povrsine upostevajte navodila podjetja 3M. Pritrdilni materiali mo-
rajo biti ¢vrsti. Bodite pozorni, da za¢itni trak v celoti odstranite.
Pri montazi na kovinske povrSine je za preprecitev kratkih stikov
na mestu zvara treba namestiti izolacijo med montazno povrsino
in modul. Modul je treba montirati na toplotno prevodno povrsino,
da zagotovite, da ne pride do prekoracitve obratovalne tempera-
ture. V vgrajenem stanju zagotovite zas¢ito pred mehansko in
elektrostati¢no obremenitvijo.

izin verilen isletim isilarinin asimayacagini garanti eden montaj
yerinin temiz ve purlizsiiz olmasina dikkat edin. Termik iletken ze-
mine monte modul: Lehimlemeden 6nce kablo ve lehim pedini
kalaylayin ve azami 3 sn. 350°C‘de lehimleyin; diger her lehimle-
meden 6nce lehim yerini komple sogumaya birakin; kesme ve
soyulma kuvvetlerini 6nleyin. Moduliin montaji arka tarafindaki ¢ift
tarafll yapiskan bantla yapilir. Gres, yag, silikon ve kirlerden arindi-
rilmis olmasi gereken yiizeylerin temiz olmasina dikkat edin. Cesit-
li ylizeyler icin tavsiye edilen primerle ilgili olarak 3M agiklamalarini
dikkate aliniz. Sabitleme malzemelerinin saglam olmasi gereklidir.
Koruyucu seridin tamamen gikariimasina dikkat edin. Metal ylizey-
lere montajda lehim temasinin oldugu yerde kisa devrelerden ka-
cinmak Uizere montaj yeri ile modul arasinda yalitim éngérilmelidir.
Modiil, Tc'nin asilmayacagindan emin olunmasi igin termik iletken
bir yere monte edilmelidir. Monteli durumda mekanik ve elektros-
tatik zorlanmadan koruyun.

Pazite na Cistu i glatku montaznu povrsinu, koja omoguéava,
da se ne prekorace dopustene pogonske temperature. Modul
montiran na toplinski vodljivoj podlozi: prije lemljenja prethodno
pokositrite kabel i trake za lemljenje i lemite maks. 3 s na 350°C;
prije svakog daljnjeg lemljenja najprije ostavite da se lemno mjesto
potpuno ohladi; sprijecite sile odvajanja ili posmicne sile. Montaza
modula se vr§i pomocu dvostrane ljepljive trake smjestene na
poledini. Pazite na Ciste povrsine, koje moraju biti bez masti, ulja,
silikona i Cestica prljavstine. Pridrzavajte se uputa tvrtke 3M u vezi
s preporu¢enom temeljnom bojom (primer) za razlicite povrsine.
Materijali za priévrséenje moraju biti ¢vrsti. Pazite na potpuno
odstranjenje zastitne trake. Kod montaze na metalne povrsine mora
se radi izbjegavanja kratkih spojeva na mjestu lemnih kontakata
predvidjeti izolacija izmedu montazne povrsine i modula. Modul
mora biti montiran na toplinski vodljivoj povrsini, kako biste se
osigurali, da se ne prekoraéi Tc. U ugradenom stanju zastitite od
mehanickog i elektrostatickog opterecenja.

Aveti in vedere o suprafata de montare neteda, curata, care
asigura ca nu vor fi depasite temperaturile de operare admise.
Modul montat pe o suprafata suport conductibild termic: inainte
de lipire precositoriti cablurile si pad-urile de lipit si lipiti pentru
max. 3 sec. la 350°C; inainte de orice alta lipire lasati mai intai sa
se raceasca complet locul de lipire; evitati fortele de forfecare sau
de cojire. Montarea modulului se realizeaza cu ajutorul benzii cu
doua parti adezive, fixata pe spate. Aveti in vedere o suprafata
curatd, care trebuie sa fie lipsita de grasime, ulei, silicon si parti-
cule de impuritati. Respectati indicatiile de la 3M referitoare la
stratul-suport recomandat pentru diferite suprafete. Materialele de
fixare trebuie sa prezinte o structura interna compacta. Aveti in
vedere o indepértare completa a benzii de protectie. La montarea
pe suprafete metalice trebuie prevazuta o izolatie intre suprafata
de montare si modul pentru evitarea scurtcircuitelor la locul con-
tactelor de lipire. Modulul trebuie montat pe o suprafata conduc-
tibila termic, pentru a asigura ca temperatura Tc a aparatului nu
este depasita. Protejati modulul in stare incorporata contra sarcinii

mecanice si electrostatice.



OépreTe BH/MaHNe MOHTa)XHaTa NOBbPXHOCT fa € YncTta n
rmajka — Taka e 6be rapaHTMpaHo, Ye fonycTMnTe paboTHN
TemnepaTypu HaMa fAa 6baaT HaasuwasaHu. MoHTMpaLL, ce BbpXy
TepMN4YHO NPOBOAVMA OCHOBa MOAYN: Npean 3anosBaHeTo Kanamn-
Avcaiite npeaBapuTenHo kabena v nnatkarta U 3arnosiBaiTe 3a
mMakcumyMm 3 cekyHam npu 350°C; npeau BCAKO CrieaBaLlo 3anos-
BaHe MbpBO M34akaiTe MSCTOTO Ha crioiikaTta fAa ce oxnagu Ha-
MbJHO; NPEAOTBPATETE EBEHTYaHN CUNW HA JTIONIeeHe 1 CpsiaBaHe.
MoHTaXbT Ha Moflyna ce U3BbpLUBaA C MOMOLLTA Ha NMocTaBeHaTa
Ha obpaTHaTa cTpaHa [BycTpaHHa 3asensatla neHta. O6bpHeTe
BHMUMaHMe NOBbPXHOCTUTE Aa ﬁ'b,D,aT YUCTWN, TOECT NO TAX Aa HAMa
Ma3HWHN, Macno, CUWINKOH U MPbCHW YacTuun. CnasBaiite yKaza-
HusiTa Ha 3M OTHOCHO NpenopbYaHNTe rPyHA0BY 60U 3a Pa3NNYHN
NoBbPXHOCTU. 3aKpenBsalLyuTe matepuanu Tpsibsa fa 6baart camu
no ce6e cu 3gpasu. MaxHeTe HaNbNHO NpefnasHara NieHTa. Mpu
MOHTaXX BbpXYy MeTasiHN NMOBbPXHOCTU C uen n3bsireaHe Ha KbCo
CbefMHeHne Ha MACTOTO Ha KOHTaKTa npw 3anosisaHe e npensn-
AeHa nsonauna Mexay MOoHTa)KHaTa NoBbPXHOCT U MoAyna. Mo-
AynbT TpﬂﬁBa Aa Ce MOHTMpPa BbpXYy TEPMUYHO MPOBOAVMA OCHO-
Ba, 3a fja CTe cUrypHu, Ye Tc HAmMa aa 6bae HagsueHa. B MoHTu-
PaHO CbCTOAHNE Nas3eTe OT MeXaHNU4YHO N eNIeKTPOCTaTUYHO HaTo-
BapBaHe.

@D Montaazi pind peab olema puhas ja tasane, mis tagab, et lu-
batud t66temperatuure ei lletata. Soojust juhtival aluspinnal mon-
teeritav moodul: Enne kilgejootmist kaabel ja jootmispinsetid
eelnevalt Ule tinutada ja max 3 sek 350°C juures joota; enne iga
edasist jootmist kdigepealt jootmiskoht taielikult jahtuda lasta;
valtida I16ike- ja poikjdudu. Mooduli montaaz toimub tagakdiljel
oleva kahepoolse kleeplindi abil. Pealispinnad peavad olema rasva-,
oli-, silikooni- ja prahivabad. Pidage silmas 3M juhiseid erinevate
pealispindade jaoks soovitatud kruntide kohta. Kinnitusmaterjalid
peavad olema tugevad. Pddrake téhelepanu sellele, et kaitselint
oleks téielikult eemaldatud. Monteerides metallpindadel on lihiste
valtimiseks jootmiskontaktide juures ette ndhtud montaazipinna ja
mooduli vahel isolatsioon. Moodulit tuleb monteerida soojust juh-
tival pinnal, mis tagab, et Tc ei tletata. Uhendatud olekus kaitsta
mehaanilise ja elektrostaatilise koormuse eest.

@ Atkreipkite démesj, kad montavimo pavirius turi bati $varus ir
lygus, kad nebuty virSyta leistina eksploatavimo temperattra. Ant
Silumai laidaus pagrindo sumontuotas modulis: prie§ pradédami
lituoti, i§ pradziy kabelj ir lituoklio antgalj padenkite alavu ir maks.
3 sek. lituokite nustate 350 °C, pries$ kiekviena kitg litavima leiskite
iki galo atveésti litavimo vietai; stenkités iSvengti nupléSimo adhe-
zijos arba kerpamosios jégos. Modulis montuojamas naudojant
gale pritvirtinta dvipuse lipnig juosta. Atkreipkite démesj, kad pa-
virSiai buty $varls, ant jy nebity tepalo, alyvos, silikono ir purvo
daleliy. Atkreipkite démesj j 3M rekomenduojamus jvairiu pavirsiy
pirmuosius dengiamuosius sluoksnius. Tvirtinamosios medziagos
turi biti tvirtos. Stebékite, kad apsauginé juosta bty tinkamu at-
stumu. Montuojant ant metaliniy pavirsiy, litavimo kontaktu vieto-
je reikia numatyti izoliacija tarp montavimo pavir$iaus ir modulio,
kad baty galima iSvengti trumpojo jungimo. Modulj reikia montuo-
ti ant Silumai laidaus pavirSiaus, kad buty galima uztikrinti, jog
nebus virdyta ,Tc“ |montuota modulj reikia apsaugoti nuo mecha-
ninés ir elektrostatinés apkrovos.

(@) Rupéjieties, lai montazas virsma butu fira un lidzena, kas no-
drosina, ka netiek parsniegta pielaujama ekspluatacijas tempera-
tura. Uz termiski vaditspéjigas pamatnes uzstadits modulis: pirms
kabela un lodéSanas vietas lodésanas veiciet to alvosanu, un lo-
désanu veiciet maks. 3 s ar 350°C temperaturu; pirms nakosas
lodésanas |aujiet lodeéSanas vietai vispirms pilniba atdzist; noverst
lobi$anas vai cirpSanas spekus. Modula montaza tiek veikta ar
aizmugureja dala uzstaditas abpuseéjas limlentes palidzibu. Nodro-

Siniet, lai virmas butu tiras, un uz tam nebdtu tauku, ellas, silikona
un netirumu dalinas. Levérojiet noradijumus 3M, attieciba uz da-
zadam virsmam ieteicamo praimeru. Stiprinajuma materialiem jabut
ciesiem. Parbaudiet, vai aizsargajo$a lente ir pilniba nonemta. Lai,
uzstadot uz metaliskam virsmam, izvairitos no Issavienojumiem,
lodéto kontaktu vieta japaredz izolacija starp montazas virsmu un
moduli. Lai nodro$inatu, ka netiek parsniegta Tc, moduli jauzstada
uz termiski vadosSas virsmas. Uzstadita stavokli aizsargajiet pret
mehanisku un elektrostatisku slodzi.

Paziti na Cistu i glatku montaznu povrsinu, koja omogucava,
da se ne prekorace dozvoljene pogonske temperature. Modul
montiran na termicki provodljivoj podlozi: pre lemljenja prethodno
kalajisati kabal i trake za lemljenje i lemiti maks. 3 s na 350°C; pre
svakog daljeg lemljenja najpre ostaviti da se lemno mesto sasvim
ohladi; spreciti sile odvajanja ili posmicne sile. Montaza modula se
vrsi pomocu dvostrane ljepljive trake smjestene na poledini. Pazi-
ti na Ciste povrsine, koje moraju da budu bez masti, ulja, silikona i
Cestica prljavstine. Pridrzavajte se uputstava firme 3M u vezi sa
preporu¢enom farbom za grundiranje (primer) za razlicite povrsine.
Materijali za pri¢vrséenje moraju da budu ¢vrsti. Paziti na potpuno
odstranjenje zastitne trake. Kod montaze na metalne povrsine se
radi izbegavanja kratkih spojeva na mestu lemnih kontakata mora
predvideti izolacija izmedu montazne povrsine i modula. Modul
mora da bude montiran na termicki provodljivoj povrsini, da biste
obezbedili, da se ne prekoraci Tc. U ugradenom stanju zastititi od
mehanickog i elektrostatickog opterecenja.

CnipkyiiTe 3a TUM, W06 MOHTa)XXHa MOBEPXHSI ByNa YNCTOIO i
PiBHOIO, LLIO6 3aMoGirTV NEPEBHLLEHHIO [O3BOSIEHNX POBOYMX TEM-
nepatyp. Mopynb, 3MOHTOBaHWI Ha TEMNOMNPOBIAHIN NiANOXL:
nepep, Navikoto Kabenb i KOHTAKTHY NnoLaaKy HeobxiaHo obnyan-
TV, @ NOTIM CNasiTk Ha NPOTA3i Makc. 3 CeKyHA Npw Temneparypi
350 ° C; nepen KOXKHOIO HACTYMHOK Mankow Micue nanku mae
MOBHICTIO OXONIOHYTY; HE [JOMyCKaTU 3yCuib Ha 3pi3yBaHHs Ta 3CyB.
MoHTa)k Mofyns NpoBoAUTLCSA 3a [OMNOMOro ABOCTOPOHHLOT
KNeKoi CTPIYKKM, HaHeceHOi 3i 3BOPOTHLOro 6oKy. CnigkyiiTe 3a
TUM, WO6 NoBepXHi Bynu YNCTUMK, 6€3 MacTUNa, XKUPY, CUNIKOHY
i 3a6pyAHeHb. [loTprymyiiTecs BkasiBok komnaHii 3M wopo peko-
MEHLOBaHNX NpaiMepiB Ans Pi3HUX NOBEPXOHb. MOHTaXXHWIA Ma-
Tepian NoByHeH 6yTy cTabinbHUM. CnigkyiTe 3a TUM, LWo6 3axumc-
Hy CTpiyKy 6yno MoBHICTIO BuAaneHo. Mg 4ac MoHTaxy Ha MeTa-
NeBUX MOBEPXHSIX, OO YHUKHYTU KOPOTKUX 3aMUKaHb B MICLISIX
naviku, HeobxigHO NepenGaYnTH i30NALLIIO MK MOHTaXXHOIO NMOBepX-
Heto i MmogyneM. Mopynb MOHTYETLCS Ha TEMNOMNPOBIAHIA NoBEPX-
Hi, WO6 3ano6irTi NepeByLLEHHIO PO6O4OI TeMMepaTypu. SMOHTO-
BaHUIN MOAYNb Ma€e ByTU 3aXULLIEHWIA Bif, MEXaHIYHKX Ta enekTpo-
CTaTU4HMX HaBaHTaXeEHb.
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