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JTS1 24 kV WSK2.0

LAMPOKUTISTEJATKOS

KAYTTOKOHTEET
JTS jatkos soveltuu AHXAMK-W-WP/ -WM/ -WHF -kaapelin jatkoksi
kaapelihyllylle, pylvasasennukseen ja vetiseen maaperaan.

PAKKAUKSEN SISALTO
Pakkaus sisaltda kaikki tarvikkeet kolmen kaapelivaiheen jatkamiseen.

LAMPOTILAT

Asennuslampdtila -40 ...+50 °C
Varastointilampétila -50 ...+50 °C
Kayttélampdétila -50 ...+90 °C

SAILYTYSAIKA

Ei rajoituksia, kun sailytetaan alkuperadisessa pakkauksessa suojattuna
kosteudelta ja suoralta auringon valolta.

Soveltuvuus Jatkoksen Eristyksen Ulkovaipan
SNRO Jatkostyyppi pituus halkaisija halkaisija
(mm?2) (mm) (mm)

Tulossa 3x24JTS1.95MC-WSK2.0 50-95 600 16,0 - 24,0 24,0 - 40,0
Tulossa 3x24JTS1.240MC-WSK2.0 95-240 600 20,0- 32,0 26,0 - 46,0
Tulossa 3x24JT7S1.300MC-WSK2.0 95-300 750 20,0- 36,0 26,0-52,0
Tulossa 3x24JTS1.630MC-WSK2.0 400-630 750 Tulossa Tulossa
Tulossa 3x24JTS1.1000MC-WSK2.0 630-1000 750 Tulossa Tulossa

Tuotteen asennuksen saa suorittaa vain ammattitaitoinen henkilo, joka omaa riittavat taidot ja
kokemuksen tuotteen asentamisesta sekd tayttad kansallisen lainsaadannon asettamat
patevyysvaatimukset. Henkilolla on oltava riittavat tiedot ja ymmarrys sahkotydturvallisuudesta.
Tuotteen asennuksessa on noudatettava asennusohjetta. Asennusohje ei kuitenkaan korvaa
asennus- ja turvallisuuskoulutusta. Tuotteen kayttaminen edellyttada oikein suoritettua
asennusta. Kaikki tuotteen osat on tarkastettava ennen kayttod. Tuotteen asennuksessa on
kaytettava ainoastaan varustepaketin mukana tulevia materiaaleja ja tarvikkeita. Tuotteen kayttija
on velvollinen varmistumaan tuotteen tarkoituksenmukaisesta kaytosta. Tuotteen vaarinkaytto voi
johtaa tuotteen viottumiseen tai vakavaan onnettomuuteen. TARKEAA: Kaapeli ja lahella
olevat sahkolaitteet on kytkettivd pois kaytostd asennuksen ajaksi, maadoitettava ja
varmistuttava siitd, ettd niiden paallekytkeminen ei ole mahdollista asennuksen aikana.
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Valmistaja

¥ EUROLAITE

— A PART OF ADDTECH GROUP
® EUROLAITTEEN SUOSITTELEMAT ASENNSUTYOKALUT

TYOKALUT KESKIJANNITEVARUSTEASENNUKSIIN

Tuotekuvaus

CPV-FI10 CPV-FI11

SISALTYY

CPV-FI20

Alroc CPV-FI10 EUROLAITE HS Lémpé&kuorintasalkku 64 404 00

Alroc, Nexans CPV-FI11 EUROLAITE HS 2.0 Lampdkuorintasalkku 2.0 64 404 02

Alroc CPV-FI20 EUROLAITE CS Kylméakuorintasalkku 64 404 01

Alroc LHA DE Eristyksen reunan py&ristamislaite 14-44 mm X

Nexans Nexans CT2 Eristyksen reunan pydristamislaite 15-60 mm X

Alroc CWB-16-60-MVS Hohtosuoejan kuorintalaite (siséltaa sinisen MVS-stopparin) 18-60 mm X X

Alroc LCWB-FEP-V Varaters CWB-kuorintalaitteeseen ja uuden kiinnitysruuvin X X

Alroc MF2/60-S Ulkovaipan ja alumiinilaminaatin seka eristyksen kuorintalaite 16-58 mm X X

Alroc LMF2-v Varaterd MF2-60-S kuorintalaitteeseen X X

Alroc HL-16 Ligarex-metallipannan kiristystydkalu X
Alroc Alroc-Fente Kaapelin ulkovaipan halkaisuun 16-60 mm X
Alroc Roto-TMG Johdinliittimen tuentatydkalu seka ulkovaipan puristamistyokalu 16-60 mm X
Alroc GFE-TMG Laakerit Roto-TMG ulkovaipan puristamistydkaluun X
Alroc EV/NPT Halkaistun vaipan levitystykalu X
Alroc CPV-FI10 Tyhja salkku ja pehmuste, jossa paikat tyokaluille X

Alroc CPV-FI11 Tyhja salkku ja pehmuste, jossa paikat tyokaluille X

Alroc CPV-FI20 Tyhja salkku ja pehmuste, jossa paikat tykaluille X
Alroc GRI-RTE Lasitustyékalu kestoteralld (sis. Nahkaisen sailytyspussin)

Nexans GP 40 1-V Eristetty jatkosholkin ja paatekengan tuentatydkalu 14-40 mm

Alroc LHA/60 20-55 mm LHA/60 20-55 mm - Eristyksen reunan pyéristamislai

Alroc LHA2 38-60 mm LHA2 38-60 mm - Eristyksen reunan pydristamislaite

Alroc LHA3 60-80 mm LHA3 60-80 mm - Eristyksen reunan py&ristamislaite

Alroc K7-Gratt K7-Gratt - ulkovaipan karhennustydkalu Roto-TMG -laitteeseen

Alroc MVS 18-60 mm MVS  18-60 mm - Kuorintastoppari CWB-kuorimalaitteelle (tama sisaltyy CPV-FI10 salkkuun)

Alroc LHAC-V LHAC-V Varatera LHA-DE eristyksen reunan pydristamislaitteeseen (sis. Ruuvin ja aluslevyn)

Alroc LFE-V LFE-V CODE: 07 57 734 + screws - Varaterd Alroc Fente tyékaluun

Alroc OGA + Case OGA - kaapelin ulkovaipan halkaisu-/kuorintatyékalu 20-200 mm kaapeleille (sis. Sailytyspussin)

Alroc LKMS LKMS - Varatera OGA-kuorintatyckaluun

Alroc GRI RTE 0-200 mm + EGR (P:itla:Il::l:\ali:::u:;ﬁﬁ:ul;esisigteraIIa, joka vastaa terévyydeltd hohtosuojakuorintalaitteen teréé

Nexans CT1 - 43523 CT1 - 43523 - Eristyksen reunan pyéristimislaite 12-45 mm eristyksen halkaisijalle

Nexans CT2 - 55154 CT2 - 55154 - Eristyksen reunan pydristamislaite 15-60 mm eristyksen halkaisijalle

Nexans Varaterd CT1 ja CT2- 44129 44129 - Varater3 eristyksen reunan py&ristamislaitteisiin CT1 ja CT2

Nexans Nexans GP 40 I-V, G9999 98 08 Eristetty jatkosholkin ja paatekengéan tuentatydkalu 14-40 mm G9999 98 08

Nexans DMVES + G9997 16 12 Em:iii;g:;i:;ngw;h;isgr;é::.1l;°r:i1)YISYt SW10, 13, 14, 17, 19, 22, 24 mm ja

Nexans DMVE6S, isolated + G9997 16 13 2:'[‘1’1?: ];ﬁz’gsg‘igg;m;:'gv\z'ie?;:g"fg":r'nr;” (sis. Konehylsyt SW10, 13, 14, 17, 19, 22,

vowe |omves commriens (OIS Menennmn e 14 200 gt i Knehis i

Nexans ASKO-SW5I Kuusiokolokonehylsy 1/2 " koneisiin, 19 mm pitk&, koko 5 mm

Nexans ASKO-SwWel Kuusiokolokonehylsy 1/2 " koneisiin,, 19 mm pitks, koko 6 mm

Nexans ASKO-SWSI-HOLEX Kuusiokolokonehylsy 1/2 " koneisiin,, 19 mm pitkd, koko 8 mm

Nexans ASKO-SW8A-HOLEX Konehylsy, 1/2 " koneisiin, koko 8 mm

Nexans ASKO-SW10A Konehylsy, 1/2 " koneisiin, koko 10 mm

Nexans ASKO-SW13A Konehylsy, 1/2 " koneisiin, koko 13 mm

Nexans ASKO-SW17A Konehylsy, 1/2 " koneisiin, koko 17 mm

Nexans ASKO-SW19A Konehylsy, 1/2 " koneisiin, koko 19 mm

Nexans ASKO-SW22A Konehylsy, 1/2 " koneisiin, koko 22 mm

Nexans ASKO-SW24A Konehylsy, 1/2 " koneisiin, koko 24 mm
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® 1.1

Suorista kaapelit ja merkitse jatkoksen keskikohta. Katkaise kaapelit jatkoksen keskikohdasta puukkosahalla tai
vastaavalla, jotta kaapelin paat ovat suorat. Puhdista kaapelien ulkovaipat 1 m matkalta.

JATKOKSEN KESKIKOHTA

® 21

Poista ulkovaippa matkalta “Y”’. Mitta ““Y”’ maaritetaan alla olevasta taulukosta kolmekerroksisen letkun pituuden
mukaisesti.

®
2.2

Karhenna ulkovaippaa hiomalla sitd 100 mm matkalta vaipan reunasta kaapeliin pain. Puhdista ja kevyesti liekita
karhennettu ulkovaippa.

KARHENNA JATKOKSEN KESKIKOHTA
100 Y | Y 100

kolmekerroksisen letkun pituus Y
300 mm 180 mm
350 mm 200 mm
400 mm 230 mm
500 mm 280 mm
600 mm 330 mm
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® 23

Puhdista alumiinilaminaattia kevyesti hiomanauhalla vahintdan 30 mm matkalta vaipan reunasta (ala hio ohutta
laminaattia puhki). Aseta vakiovoimajousi alumiinilaminaatin paalle 30 mm etéisyydelle vaipan reunasta ja
katkaise alumiinilaminaatti ja sen alla oleva paisuva nauha vakiovoimajousen reunaa vasten. Havita alumiinin
hionnassa kaytetty hiomanauha - sitd ei saa kayttaa esimerkiksi eristyksen hiontaan.

® 24
Kuori hohtosuoja 30 mm etaisyydelle alumiinilaminaatin reunasta. Suositeltu tydkalu Eurolaite HS ja HS2.0 salkun
CWB-16-60-MVS. Poista kuorinnan jaljiltda mahdolliset hohtosuojajadmat eristyksen pinnalta asianmukaisesti ennen

hiontaa esimerkiksi GRI RTE-tydkalulla. Hio eristys pakkauksen mukana tulevalla P240-hiomanauhalla kauttaaltaan
tasaiseksi. Varmistu, etta eristyksen halkaisija on sivun kaksi taulukon mukaisessa halkaisijatoleranssissa.

2.5

Mittaa jatkosholkin syvyys ja kuori eristys sita vastaavan mitan matkalta esimerkiksi MF2/60-S -sorvilla.

HOHTOSUOJA
JOHDIN
ERISTYS
-_|—| f |t { I—I. |
30 E— 30
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® 26

Kierra pari kierrosta teippia johtimen pdahan peittden sen teravat reunat. Pujota Iampdkutisteletkut jatkoksen
toisella puolella olevan kaapelin paalle ja tinattu kuparipunos toiselle puolelle. Katso alla oleva kuva.

TINATTU KUPARIPUNOS

PVC TEIPPI
KOLMEKERROKSINEN LETKU GT125

PAALLIKUTISTELETKU

® 3.1

Jos jatkosholkkia on sailytetty negatiivisessa ympariston lampétilassa (alle 0 °C), lammita sitd esimerkiksi
nestekaasuliekilld, jotta kosteus poistuu sen pinnasta. Varmistu, etta holkki on jadhtynyt ennen seuraavaa
tyévaihetta.

Maarita keskitysrenkaan koko johdinjatkosholkin mukana tulevan ohjeen avulla ja aseta ne holkkiin. Poista
suojateippi johtimen paasta, puhdista johdin ja asenna johdinjatkosholkki sen mukana tulevan asennusohjeen
mukaisesti. Varmistu etta kaytat momenttiruuvien kiristyksessa oikeaa tydkalua (kuusiokolo tai hylsy).
Poista momenttiruuvien katkeamisen jaljiltd mahdolliset teravat reunat kevyesti vasaralla tai viilalla (suojaa
eristys). Puhdista holkki kuivalla liinalla ja tadytd momenttiruuvien reiat harmaalla “CLAY” massalla jatkosholkin
pinnan tasalle tai enintddn 2 mm pintaa korkeammaksi.
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® 3.2

Puhdista kaapelit kaapelipuhdistusliinalla huolellisesti seuraavassa jarjestyksessa: eristys, hohtosuoja, Al-
laminaatti/ johdinjatkosholkki. Al siirra johtavia partikkeleita eristykseen! Aseta kentinohjauslevy
johdinjatkosholkin paalle keskitetysti ja siten, ettd musta pinta asettuu jatkosholkkia vasten. Kierra levy
tiukalle, jotta holkin ja sen véliin ei jaa ilmaa. Ala kuitenkaan painele levyn reunoja.

KENTANOHJAUSLEVY

- -

® 33

Kierra tasainen kerros kentdnohjausmassaa "OM” 10 mm hohtosuojan ja eristyksen paalle.

|
KENTANOHJAUSMASSA OM KENTANOHJAUSMASSA OM

ri KENTANOHJAUSLEVY
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® 34

Aseta kolmekerroksinen "GT125" lampokutisteletku jatkoksen keskelle, esilammita sitd kauttaaltaan noin
minuutti ja aloita kutistaminen letkun keskelta, kohti letkun paita. Katso kutistusohje alta!

Blue flame

Yellow flame /
/ /50 mm 45°

150-200 mm

N AN
SEARVIE
7 \]
KOLMIKERROKSINEN GT125 LAMPOKUTISTELETKU

N,
TN

0] —

- Lammita kutisteletkua tasaisesti liikuttamalla liekkié koko ajan rauhallisesti pitden 200-250 mm etéisyys ja 45° kulma kaapeliin nahden,
jolloin kutisteletku kutistuu sentti kerrallaan, eiké sen alle jaa iimaa.

- Kutista ensin ainoastaan toiseen suuntaan, kunnes saavutat noin 50-100 mm etéisyyden letkun paasta, kutista sitten toista paata kunnes
saavutat saman tilanteen. Kutista seuraavaksi ensin kutistettu paa ja viimeisena kutista toinen paa loppuun.

- Lopuksi lammita kutisteletkua viela noin 1-2 minuuttia kevyella ja tasaisella liekilld kauttaaltaan jotta voit varmistua, ettd lampo
jakautuu letkuun tasaisesti. Letkun pitaa olla lopuksi kauttaaltaan tasainen. ALA POLTA KUTISTELETKUN PINTAA!




¥ EUROLAITE

— A PART OF ADDTECH GROUP

® 3.5

Aseta tinattu kuparipunos Al-laminaatin paalle jatkoksen molemmilla puolilla. Kiinnita punos laminaattiin
vakiovoimajousen avulla mahdollisimman laheltd vaipan reunaa. Kierra lopuksi viisi kierrosta PVC-
teippia vakiovoimajousen paalle saman suuntaisesti, jotta se kiristyy entisestaan.

TINATTU KUPARIPUNOS
PVC TEIPPI NAE VAKIOVOIMAJOUSI

® 3.6

Kaanna "yli" meneva osuus punoksesta vakivoimajousen paalle ja kierré sen paalle vahintaan kaksi kerrosta
teippia, jotta punoksen teravat reunat menevat piiloon. Kierra teippi vakiovoimajousen kiristymissuuntaan.

® 41

Puhdista vaipan karhennettu osuus.

® 42

Kierra yksi kerros “NGAF” -vesitiiveysmassaa 50 % limityksella aloittaen 50 mm ulkovaipan paalta ulottuen
vakiovoimajousen paalle asti. Tee vesitiiveysnauhakerroksesta mahdollisimman tasainen kauttaaltaan.

NGAF VESITIIVEYSMASSA NGAF VESITIIVEYSMASSA
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® 43

Aseta paallikutisteletku jatkoksen keskelle ja aloita sen kutistaminen keskelta jatkaen kutistamista kohtireunoja
yksitellen. Lammita kutisteletkua lopuksi 1-2 minuuttia kauttaaltaan kevyella liekilla jotta varmistut, etta lampo
jakautuu tasaisesti koko jatkosalueelle ja kutisteletku kutistuu kauttaaltaan.

LIIMALLINEN PAALLIKUTISTELETKU

4.4

Jatkos on valmis. Jatkoksen pitda jahtya vahintdan 1-2 tuntia ennen liikuttamista ja kayttéénottoa riippuen
ymparistén ldmpdtilasta.

@
i" Siivoa asennuspaikka huolellisesti ja kierrata jatteet paikallisten maaraysten mukaisesti.




Eurolaite Oy pidattaa oikeuden muuttaa tdman asiakirjan tietoja ilman erillista ilmoitusta.

EUROLAITE OY
Sinimaentie 6 A 3.KRS,
FI-02630 ESPOO, FINLAND
Tel: +358 20 155 74

E-mail: eurolaite@eurolaite.fi
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